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รายละเอยีดส่ิงประดิษฐ์ 

ช่ือทีแ่สดงถึงการประดิษฐ์  เคร่ืองหล่อหรือพอกหินขัดข้าว 
 
ลกัษณะและความมุ่งหมายของการประดิษฐ์ 
 เพื่อประดิษฐเ์คร่ืองหล่อหรือพอกหินขดัขา้ว โดยท่ีสามารถก าหนดช่องอากาศระหวา่งเมด็
หินกบัเน้ือปูนไดเ้ท่ากนัตลอดทั้งลูก  ทั้งน้ีเพื่อตอ้งการให้มีปริมาณเน้ือปูนจบักบัเมด็หินนอ้ยท่ีสุด 
 
สาขาวทิยาการทีเ่กี่ยวข้องกบัส่ิงประดิษฐ์ 
 วศิวกรรมเคร่ืองกลทางการเกษตรในส่วนท่ีเก่ียวขอ้งกบัเคร่ืองหล่อหรือพอกหินขดัขา้ว 
 

ภูมิหลงัของศิลปะหรือวิทยาการทีเ่กี่ยวข้อง 
   กรรมวธีิการหล่อหรือพอกหินขดัขา้วในอดีตจะหล่อหรือพอกหินขดัขา้วโดยการใชมื้อ 
และอาศยัความช านาญ ซ่ึงจะมีตวัแปร 2  ประเภท เขา้มาเก่ียวขอ้ง คือ แรงกดของมือและอุณหภูมิ
ของอากาศ  
   แรงกดของมือ  กล่าวคือ  หากแรงกดของมือหนกั เมด็หินและเน้ือปูนนั้นจะเรียงตวักนั
หนาแน่น หากแรงกดของมือเบา เมด็หินและเน้ือปูนจะไม่จบัตวักนัแน่น ท าให้เกิดช่องอากาศข้ึน 
              อุณหภูมขิองอากาศนั้นเป็นตวัแปรหน่ึงท่ีมีบทบาทมากเพราะหากอากาศในขณะนั้นร้อน 
หินจะแขง็ตวัเร็ว แต่หากอากาศในขณะนั้นเยน็หินจะแขง็ตวัชา้ 
 การหล่อหรือพอกหินขดัขา้วดว้ยมือไม่สามารถควบคุมความแขง็ของเน้ือปูนไดท้ั้งหมด 
เน่ืองจากปูนแมกนีเซียมออกไซด์  ซ่ึงมีส่วนผสมแมกนีเซียมคลอไรด ์จะมีความแขง็มากเกินไป  
ดงันั้นในการพอกหินขดัขา้วจึงมีการนวดหรือตีหินเพื่อเป็นการหน่วงเวลาการแขง็ตวัหรือเซตตวั
ของปูน (ปูนจะมีระยะเวลาการเซตตวั ภายใน 3 ชัว่โมง) ระยะเวลาในการนวดหรือตีหินข้ึนอยูก่บั
อุณหภูมิของอากาศในขณะนั้น หากอากาศร้อนจะใชเ้วลาประมาณ 25-45 นาที หากอากาศเยน็จะใช้
เวลาประมาณ 40-70 นาที เม่ือนวดเสร็จจะตอ้งใชก้ารสังเกตวา่หินท่ีนวดนั้นสามารถน ามาพอกได้
แลว้หรือไม่ หากมีการคลาดเคล่ือนในจุดน้ี จะส่งผลใหหิ้นขดัขา้วอาจจะแขง็หรืออ่อนเกินไปได ้
ผลเสียก็คือ  หากหินขดัขา้วแขง็แลว้ หินจะล่ืน ไม่สามารถขดัขา้วไดดี้ หากหินขดัขา้วอ่อน หินจะ
ขดัขา้วไดดี้ แต่หินจะหลุดร่วงไปกบัเมด็ขา้ว 
 
 
 
  



หน้า  2  ของจ านวน  3   หน้า 
 
ค าอธิบายรูปเขียนโดยย่อ 
          รูปท่ี 1  แสดงภาพแบบหล่อและเคร่ืองหล่อหรือพอกหินขดัขา้ว 
          รูปท่ี 2  แสดงภาพการท างานของเคร่ืองหล่อหรือพอกหินขดัขา้ว  
          รูปท่ี 3  แสดงภาพส่วนประกอบของปลอกช้ินงาน 
          รูปท่ี 4  แสดงภาพรายละเอียดของแบบหล่อ 
          รูปท่ี 5  แสดงภาพขั้นตอนการเอาหินท่ีหล่อเสร็จแลว้มาประกอบเขา้กนั 
 
การเปิดเผยการประดิษฐ์โดยสมบูรณ์ 
 ในการประดิษฐ์น้ีไดป้ระดิษฐเ์คร่ืองจกัรส าหรับหล่อหรือพอกหินขดัขา้ว  

การท างาน อาศยัหลกัการแรงเหวีย่ง ซ่ึงการหมุนของแกนเหวีย่งจะหมุนในแนวนอน โดย
ใชแ้บบพิมพ ์( 22 )ท่ีเป็นเบา้หล่อส าหรับข้ึนรูปเน้ือปูน(รูปเบา้หล่อ) เบา้หล่อจะวางอยูบ่นลอ้หมุน
( 21 ) ลอ้จะหมุนโดยการใชพ้ลงังานจากมอเตอร์ ( 20 )ขนาด ¼ แรงมา้  ความเร็วรอบของการหมุน
เท่ากบั 80-100 รอบ/นาที ขณะส่วนผสมถูกเหวีย่งข้ึนสู่ดา้นบนสุด จะมีแรง G = 0-0.5 และขณะ
หมุนลงจุดต ่าสุดจะมีแรง G = 1.5-3.0 (รูป แท่นหมุน) ( 23 ) 

แรงเหวีย่งน้ีจะช่วยเหวีย่งเอาน ้าปูนออกไปบางส่วนใหไ้ปติดท่ีผวิแบบและอีกส่วนจะติดอยู่
ตามเมด็หินเพียงเล็กนอ้ย เพียงพอใหเ้มด็หินสามารถเกาะติดกนัได ้โดยมีเหล็กใชส้ าหรับปาดผวิ
ระดบั( 25 ) ในการท าใหเ้กิดผวิท่ีสม ่าเสมอ และมีช่องส าหรับเติมเน้ือปูน( 24 ) ท่ีผสมหินกากแกว้
และหินกากเพชรส่วนผสมดงักล่าวจะถูกเหวีย่งตามทิศการหมุน( 26 )  จนแขง็ตวั จึงไดช้ิ้นงานท่ี
หล่อเสร็จแลว้มีลกัษณะเป็นปลอก ผวิดา้นนอกเรียบ ดา้นในโปร่ง (รูปปลอกช้ินงาน) โดยมี
ส่วนประกอบไดแ้ก่ หนา้แปลนบงัคบัศูนยแ์ละระดบัความหนาของแบบพิมพหิ์น( 1 ) , หนา้แปลน
ของแบบหล่อหิน( 2 ) , พื้นผวิระดบัของแบบหล่อหิน( 3 ) , แผน่สแตนเลสท่ีใชเ้ป็นตวักั้นระหวา่ง
แบบหล่อหินกบัเน้ือหินท่ีเป็นช้ินงาน ( 4 ) , น็อตตวัผูย้ดึหนา้แปลนของแบบหล่อ( 6 ) น็อตตวัเมีย
ยดึหนา้แปลน( 7 )  จะน าช้ินงานท่ีไดซ่ึ้งเป็นเน้ือหินท่ีหล่อเสร็จแลว้(  5 )    สวมเขา้กบัแกนเหล็กท่ี
เรียกวา่แกนหินขดัขา้ว (รูปแกนหิน) ( 8 )  โดยมีขั้นตอนการเอาลูกหินท่ีหล่อเสร็จมาประกอบเขา้
ดว้ยกนั มีขั้นตอนดงัน้ี 
1) เตรียมขาตั้งส าหรับประกอบแกนเหล็กหลอเขา้กบัช้ินงาน ( 9) ซ่ึงมีส่วนประกอบคือ เพลา (10)  
และแผน่เหล็กกลมเพื่อเป็นตวัจบัยดึศูนยก์ลาง ใหช้ิ้นงานกบัแกนหินมีศูนยก์ลางเดียวกนั (11) 
2)น าแกนหินเหล็กหล่อประกอบเขา้กบัฐาน (12) และน ากรอบรัดตวัร่างช้ินงานเพื่อบงัคบัช้ินงาน
เขา้กบัแผน่เหล็กบงัคบัศูนย ์(13) พร้อมปลอกรัดตวับนช้ินงานเพื่อบงัคบัช้ินงานเขา้กบัแผน่เหล็ก 
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บงัคบัศูนย(์14) โดยมีขาบงัคบัศูนยข์องช้ินงาน (15) และมีสังกะสีกนัน ้าปูนทราย ไหลเขา้ไปใน
แกนเหล็กหล่อ (16) สวมกรอบเขา้ไปดว้ย 
3)ท าการใส่ปูนปูนแมกนีเซียมออกไซด ์ ผสมกบัทราย ลงไปในช่องส าหรับกรอกปูนทราย (17) 
โดยปูนทรายท่ีกรอกเสร็จแลว้จะเป็นตวัประสานช้ินงานใหย้ดึติดกบัแกนเหล็ก (18) เม่ือปูนท่ีเทลง
ไปนั้นแขง็ตวักลายเป็นหินขดัขา้ว (รูปหินขดัขา้ว) (19) ซ่ึงแบบหล่อชุดน้ีจะมีเทเปอร์  0.5 เพื่อ
สะดวกต่อการถอดของช้ินงาน แลว้น าหินขดัขา้วท่ีมีผวิดา้นนอกเรียบไปกลึงเพื่อปรับผิวหินโดย
จกัรกลึงหิน ทั้งน้ีเพื่อกลึงปอกผวิของหินขดัขา้วท่ีมีความเรียบอนัเน่ืองจากมาการหล่อดว้ยแรง
เหวีย่งซ่ึงท าใหป้ริมาณของน ้ าปูนมีความหนาแน่นเฉพาะผวินอกของหินขดัขา้วออกเพื่อใหเ้น้ือหิน
มีความโปร่งเท่าๆกนัทั้งลูก 
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ข้อถือสิทธ์ิ 

 
 1.การหล่อหินขดัขา้วดว้ยระบบแรงเหวีย่ง 
 2.รูปแบบและระบบการท างานของเคร่ืองจกัร 
 3.รูปแบบและระบบการใชง้านของเบา้หล่อหินท่ีสามารถถอดเน้ืองานออกจากแบบได ้
                โดยสะดวกโดยอาศยัสแตนเลสหรือวสัดุไดๆมาเป็นตวักั้นเพื่อมิใหช้ิ้นงานท่ีหล่อนั้นติด 
                 กบัผวิแบบพิมพห์รือเบา้หล่อ  
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บทสรุปการประดิษฐ์ 

จากการประดิษฐ์เคร่ืองหล่อหรือพอกหินขดัขา้วน้ี ท าให้หินขดัขา้วสามารถขดัสีขา้วไดดี้
ข้ึนกวา่เดิมถึง 50 %  ระบบการสีขา้วสามารถท างานไดเ้ต็มท่ี 100 % ช่วยใหป้ระหยดัค่าไฟฟ้า ค่า
ยางขดัขา้ว การสีขา้วรวดเร็วยิง่ข้ึน ไม่ตอ้งกลึงหินขดัขา้วบ่อยๆ ตดัปัญหาหินร่วง หินดา้น และหิน
ขดัขา้วจะสึกพร้อมๆกนัทั้งลูก 
 


